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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Tragermaterial fur Gleit- oder Bremsbelage 

Die Erfindung betrifft ein Tragermaterial fur Gleit- oder 
Bremsbelage. Oas Tragermaterial besteht aus einem Grund- 
teil mit aufgebrachter Verbundschicht, die mit der Laufschicht 
unfdsbar verbunden ist. Das sichere und einfache Herstellen 
dieses Verbundes ist Aufgabe der Erfindung. Die Ldsung ist 
dadurch gekennzeichnet, daft die Verbundschicht aus einem 
auf dem Grundteii (1) aufgesinterten Drahtgewebe (2) 
besteht. (32 24 751) 
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Paten tanspriic he 

Tragermaterial flir Gieit- oder Brerns beiago , bawtehen/i au- 
einem rr.e tallischen Grundteil, au: dorj eirie Verbundschicf." 
zum Aufbringen ur.d Befestigen einer auc Kur.jtstoff oier 
einem Kunststof f ireir.isch bestehendc-n Lauf ocnich t mi" Glei- 
5 oder Bremseigenschaf ten vorgesehen 1st, dadurch gekenn- 

zeichnet, daft die Ver bunaschicht aus eines auf den Grund- 
teil (1) aufgesinterten Drahtgev/ebe (2) besteht. 

2. Tragermaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennseichnet, 
10 dafi das Brahtgewebe (2) punktweise mit d-jin Grundteil (1) 

verbunden- ist. 

3. Tragermaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(i in die Zwischenrauir.e des Drahtgewebec (2) 

15 die Laufschicht (If) eingedruckt, vorzugsv/eise eingewalzt 
ist* 

if. Tragermaterial nach mindestens eine<n der Anspruch e 1 bic 
3, dadurch gekennzeichnet , dafi die Dicke der Laufschicht 
20 (k) grofter ist als die Hbhe des Drahtgewebes (2). 

5. Tragermaterial nach mindestens einem der Anspriiche 1 bic 
If, dadurch gekennzeichnet', daft caG Grundteil (1) pla?.tc-ii- 
forraig ausgebildet ist und an beiden Geiteriflachen e Lr-o 
25 Verbundschicht aus einem aufgesinterten Drahtgev/ebe (2) 

aufweist* 
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Die Erfindung betrifft ein Tragermat eriai fur Gleit- cder 
Eremsbelage, bestehend aus einem metaliischen Grur.dteil, au: 
den eine Verbundschicht zus Aufbringer. und Befestigen einer 
aus Kunststoff Oder ein em Kunctstof fgeniseh bestehenden T.miA 
5 schicht mit Qleit- cder Bremseigenschaf ten vorgesehen 1st. 

Es sind bereits Gleitiagerwerkctoff e bekannt, bei denen auf 
einem metallischen Grundteil als Verbundschicht eine Schicht 
aus Bronze poros aufgesintert 1st. Au f dic-se- Verbundschicht 

10 ist die Lauf schicht aus Kunststoff so aufgebracht, daft sie 
mit der Bronze verklamxert ist. Zur Herstellung dieses un- 
losbaren Verbundes sind genau zu befclgende Verfahren erf or- 
derlich, denn Behandlungs temperatures una Katerialdosierun£ 
miissen prazise eingehalten werden, .urn mit vorgegebener Schii 

15 dicke die gewunschten Eigenschaf ten hinsichtlich Verbund, Ec 
lastbarkeit, Reibungszahl und VerschleiBverhal ten zu erreich 
Die Herstellung solcher Gleitbelage und auch entsprechender 
Bremsbelage ist somit aufwendig. 

20 Aufgabe der Erf in dung ist es daher , die Herstellung solcher 
Gleit- oder Brerisbe-lage zu vereinfachen. 

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung dadurch gelost, dan, 
die Verbundschicht aus einem auf dera Grundteil auf gesinterte 
25 Drahtgewebe besteht. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteiie bestehen insbesondj- 
darin, dali ein Drahtgewebe ein an sich macchinell mit hcher 
Prazision herstellbares Teil darstellt, das ebenfalls snatch:. 
30 nell im Durchlauf verfahren auf das metallische Grundteil auf 
gesintert v/ird. Das Drahtgewebe stelit so eine mit dern Grund 
■ teil fest verbundene, jedoch von einem als Lauf schicht ^eei;^ 
neten pastosen o. dgl. Material durchdringbare Strulitur car. 
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Die Laufschicht kann so ia erhitzten, also v/eichen Zustand 
in das Drahtgewebe eir.gedrUckt , inscesondere eingewalzt 
v/erden, go da3 eine fcraschiiissige Verklaamerung eatsteht. 
kuzh dieser Vorgang la3t sich rait einfachen Mitteln maschi- 

ausfUhren. Je r.ach Verwer.dungszweck kann so auf einfa- 
zh e '.Veise ein geeignetes Drahtgewebe und eine entsprechende 

-v--: r -t d--e in Zusamnsensetzung und Schichtdicke auf den 
Verwer.dungszweck ausgelegt ist, aufgebracht werden. Neben der 
einiachen i-.erstellung kbnnen so Gleit- und Bremsbelage an be- 
st inrate Verwendungszwecke angepaftt werden. Die Gleit- und 
Breasbeiage nach der Erf in dung zeichnen sich daher durch Ko- 
stensUnstigkeit und hone Qualitat aus. 



Wei t ere Ausgestaltungen der Erfindung sind der folgenden Be- 
15 schreibung und den Unteranspriichen zu entnehmen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden im folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

20 Fig. 1 einen Schnitt durch das Tragermaterial; 

Fig. 2 einen Schnitt durch einen Gleit- oder Eremsbelag 

mit den Tragermaterial; 
Fig. 3 einen Schnitt durch eine andere Ausfuhrung des 
Gleit- Oder Bremsbelages. 

25 

Das Tragermaterial zum Herstellen von Gleit- oder Bremsbela- 
gen besteht gen. Fig. 1 aus einem metallischen Grundteil 1, 
z.B. aus Stahlblech o. dgl.. Auf die als Laufflache vorge- 
sehene Flache des Grundteils 1 ist als Verbundschicht ein 

30 Drahtgewebe 2 auf gesintert. Unter Drahtgewebe sind alle Arten 
von flachenfbrmiger, geflechtartiger Verbindung von Draht zu 
verstehen, die je nach Struktur eine eigene Maschenweite, 
Drahtstarke und Gesarathdhe aufweist. Ein solches Drahtgewebe 
2 beruhrt das Grundteil 1 an vielen Stellen punktfdrmig und 

35 wird an diesen Verbundstellen 3 ebenso punktfbrmig mit dem 
Grundteil 1 durch einen Schweifi- oder Lotpunkt verbunden. 
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Das Drahtgewebe 2 ist go unlbstar nit dec Grundteil 1 vsr- 
bunden und kann infolge der grcfien Anzahl von Verbundstoile;-. 
erhebliche Kraft e auf das Grundteil 1 iibertragen. Das Aufsir. 
tern des Drahtgewebes 2 auf das Grundteil 1 erfoigt zwec .5 

5 sigerweise ia Durchlaufverfahren , z.3. aittels induktiv bc- 
heizter Walzen. Die Eehandlungsstrecks ist scait kurz, und 
die Temperatur kann ohne Schwierigkeiten genau ein/cehalten 
werden. Das aus Grundteil 1 und Drahtgewebe 2 bestehende Trs 
germaterial v/ird dann zweckmaftigerv/eise durch eine Schutz- 

10 schicht gegen Korrosion geschutzt, z.3. durch eine Kuofer- 
schicht. 

In ahnlicher Weiss laQt sich auf ein derartiges Tragersate- 
rial eine Laufschicht 1+ aufbringen, un einen Gleit- oder 

15 Bremsbelag herzustellen, wie in Fig. 2 dargestellt ist. Zu 
diesem Zweck ist eine durch Erhitzen erweichte Kunststcff- 
masse bzw. ein Geraisch aus Kunststoff und Zusatzstof fen in 
das Drahtgewebe 2 eingedruckt, z.3. eingewalzt. Die Zusa=uen- 
setzung der Kunststof fnasse bzw. Kunststof fgeaisches richtet 

20 sich nach den Verwendungszweck und besitzt bei Verwendung al 
Gleitlager eine niedrige Reibungszahl und bei Verwendung als 
Bremsbelag eine hohe Reibungssahl. Durch das Eindrucken der 
Kunststoffmasse in das Drahtgewebe 2 werden dessen Zwischen- 
raume ausgefiillt und so dessen Gewebedraht vbliig umklainnert 

25 so daB ein unlbsbarer, formschlussiger Verbund zwischen Drak 
gewebe 2 und Laufschicht 4 entsteht. Die Dicke der Laufschid 

. 4 ist abhangig vora Material und/oder auch vora Verwendungs- 
zweck. Sie ist jedoch grbfter als die Kbhe des Drahtgewebes 2. 

30 Das Grundteil 1 kann als flacher oder raumlich geforater Kcr- 
per ausgebildet sein, wobei als Ausgangsraaterial ein Tracer- 
band dienen kann, das in geeignete KSrper gestanzt wird, die 
noch verforiat werden kdnnen. NatUrlich kann ein plat ten f Gran- 
ges Grundteil 1 auch auf beiden Flachen rait einer Verbund- 

35 schicht, also einem Drahtgewebe 2, aus C estattet sein, wie in 
Fig. 3 dargestellt ist, um auch beidseitig eine Laufschicht L 
aufzubringen. 
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